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Schwarzer Ring

Grüner Ring

Roter Ring

Gelber Ring

Blauer Ring

Black ring

Green ring

Red ring

Yellow ring

Blue ring

20 - 30 μm

150 - 180 μm

120 - 150 μm

38 - 45 μm

90 - 106 μm

544

EF

F

G

SG

534

514

504

524

super coarse

coarse

fine

extra fine

medium

super grob

grob

fein

extra fein

mittel

Grobes Vorschleifen

Vorschleifen

Glätten

Vorfinieren (Komposit)

Universelles Schleifen

Coarse pre-grinding

Pre-grinding

Burnishing

Prefinishing (composites)

Universal grinding

Dégrossissage trés grossier

Dégrossissage

Lissage

Prépolissage (composites)

Abrasion universelle

Desbaste super rápido

Desbaste rápido

Suavizado

Pre-acabado (resinas)

Abrasión universal

Bague noire

Bague vert

Bague rouge

Bague jaune

Bague bleue

super gros

gros

fin

extra fin

moyen

Anillo negro

Anillo verde

Anillo rojo

Anillo amarillo

Anillo azul

super grueso

grueso

fino

extra fino

mediano

Diamantbohrer   178-181
Diamond burs
Fraises diamantés
Fresas de diamante

Scheiben Anwendungen               186-187
Discs applications
Disques Applications
Aplicaciones de los discos

2 schwarze Ringe
2 black rings 250 - 500 μm554MGmega coarse

mega grob Sehr grobes Vorschleifen
Super coarse pre-grinding
Dégrossissage très grossier
Desbaste ultra rápido

2 bagues noires méga-gros
2 anillos negros mega-grueso

Typen und Formen          176-177
Types and shapes
Types et formes
Tipos y formas

Zirkon Diamanten     182-183
Zirconia diamonds
Diamants zircones
Diamantes circones

Diamantscheiben „starr“                      188
Diamond discs „rigid“
Disques diamantés „rigides“
Discos diamantados „rigidos“

Diamantscheiben „flexibel“                     189
Diamond discs „flexible“
Disques diamantés „flexibles“
Discos diamantados „flexibles“

Gipstrennscheibe „flexibel“                     191
Plaster cutting disc „flexible“
Disque diamanté pour séparer plàtres „flexibles“
Disco diamantadopara separar yesos „flexibles“

Diamantscheiben „superflexibel“  190-191
Diamond discs „superflexible“
Disques diamantés „super flexibles“
Discos diamantados „superflexibles“

Sinter Diamanten      184-185
Sintered diamonds
Instruments diamantés Sinter
Diamantes sinterizados

Diamantscheiben
„superflexibel & einseitig belegt“           191
Diamond discs „superflexible & one side coated“
Disques diamantés „super flexible & un côté enduit“
Discos diamantados „super flexible y de una sola cara“
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M801 M807 M813 M837 M852 M854 M856 M862 M863 M941 529D

P. 184 P. 184 P. 185 P. 185 P. 185 P. 185 P. 185 P. 185 P. 185 P. 185 P. 184

801 805 807 818 825 830 835 837 837L 837XL

P. 178 P. 178 P. 178 P. 178 P. 178 P. 178 P. 178 P. 179 P. 179 P. 179

838L 847 848 849 850 852 854L 858 859 859L

P. 179 P. 179 P. 179 P. 179 P. 179 P. 180 P. 180 P. 180 P. 180 P. 180

862 863 868 869 875 878 879 882 892 895

P. 180 P. 180 P. 180 P. 181 P. 181 P. 181 P. 181 P. 181 P. 181 P. 181

909 Z801L Z833 Z850 Z863 Z838L Z801 Z818

P. 181 P. 182 P. 182 P. 182 P. 182 P. 182 P. 183 P. 183

TYPEN UND FORMEN
TYPES AND SHAPES
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HYGIENE

910D 911D 916D 918D 930D 932D 935D

P. 188 P. 188 P. 188 P. 188 P. 188 P. 188 P. 188

915D 921D 940 401D 947D 914F 365D

P. 190 P. 190 P. 190 P. 190 P. 191 P. 191 P. 191

DE
 › Die Verwendung grobkörniger Diamanten (ISO 534, 544 und 554) kann zu erhöhter thermischer Entwicklung führen. Beim Einsatz 

        dieser Produkte ist daher besonders auf ausreichende Kühlung und minimale Anwendungskraft zu achten.
 › Instrumente ab ISO-Grösse 031 mit zusätzlicher Kühlung einsetzen (Wasserspritze).

EN
 › The use of coarse-grained diamonds (ISO 534, 544 and 554) can lead to increased heat generation. When using these products, }

        special care should therefore be taken to ensure sufficient cooling and minimal application force.
 › Instruments from ISO size 031 should be used with additional cooling (water spray)

FR
 › Th L‘utilisation de diamants à gros grains (ISO 534, 544 et 554) peut entraÎner un développement thermique accru. Lors de l‘utilisation 

        de ces produits, il faut donc veiller à garantir un refroidissement suffisant et exercer le moins de force possible. 
 › Pour les instruments à partir de la taille ISO 031, il faut avoir recours à un refroidissement supplémentaire (pulvérisateur d‘eau)

ES
 › El uso de diamantes de grano grueso (ISO 534, 544 y 554) puede generar bastante calor. Por tanto, al utilizar estos productos es 

        importante que haya suficiente refrigeración y una fuerza de aplicación mínima. 
 › En los instrumentos a partir del tamaño ISO 031, colocar una refrigeración adicional (bomba de agua)
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801 kugelförmig (rund)
spherical (round)

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

801 HP 806 104 001 524 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 033 035 042 050

801G HP 806 104 001 534 010 012 014 016 021 023 025 029 033 042 050

801SG HP 806 104 001 544 021 035 050

801F HP 806 104 001 514 016 023 033

801EF HP 806 104 001 504 016 018 023

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 2 2 2 2

805 umgekehrter Kegel

inverted conical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

805 HP 806 104 012 524 012 018 021

L mm 1,5 2,3 2,3

5 5 5

807 umgekehrter Kegel
inverted conical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

807 HP 806 104 225 524 018

L mm 5,0

5

825 Linse
lens

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

825 HP 806 104 304 524 023 050

L mm 0,6 0,8

5 2

818 Rad
wheel

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

818 HP 806 104 041 524 042

L mm 0,6

2

830 Knospe, schlank
bud, slender

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

830 HP 806 104 257 524 023

830F HP 806 104 257 514 023

830G HP 806 104 257 534 023

L mm 5,0

5

835 Seite und Stirn schneidend
side and end cutting

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

835 HP 806 104 108 524 035

L mm 3,5

2

DIAMANTBOHRER
DIAMOND BURS
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837 Seite und Stirn schneidend
side and end cutting

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

837 HP 806 104 110 524 023 027 055 060

837MG HP 806 104 110 554 060

837SG HP 806 104 110 544 050 060

837F HP 806 104 110 514 060

L mm 6,0 6,0 7,0 7,0 7,0

5 5 2 2 2

837L Seite und Stirn schneidend
Side and end cutting

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

837L HP 806 104 111 524 050

837LG HP 806 104 111 534 065

L mm 8,0 8,0

2 2

837XL Seite und Stirn schneidend
side and end cutting

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

837XL HP 806 104 112 524 100

L mm 10,0

1

838L zylindrisch, Stirn rund
cylindrical, end domed

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

838L HP 806 104 140 524 016 023

L mm 6,0 6,0

5 5

847 konisch
conical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

847 HP 806 104 172 524 014 018 023 033 040 050

L mm 8,0 8,0 8,0 8,0 9,0 9,0

5 5 5 2 2 2

848 konisch
conical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

848 HP 806 104 173 524 014 016 018 023

L mm 10,0 10,0 10,0 10,0

5 5 5 5

849 konisch, Stirn rund
conical, end domed

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

849 HP 806 104 197 524 014

L mm 6,0

5

850 konisch, Stirn rund
conical, end domed

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

850 HP 806 104 198 524 018 023 033 040

850G HP 806 104 198 534 018

L mm 8,0 8,0 9,0 9,0

5 5 5 2
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854L konisch, nur Seite schneidend
conical, side cutting only

  Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

854L HP 806 104 184 524 040

L mm 8,0

2

852 konisch, Stirn rund
conical, end domed

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

852 HP 806 104 199 524 012 014 016 018 021 023

852F HP 806 104 199 514 023

L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0

5 5 5 5 5 5

858 konisch spitz, schlank
conical pointed, slender

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

858 HP 806 104 165 524 014

858G HP 806 104 165 534 018

L mm 8,0 8,0

5 5

859 konisch spitz, schlank
conical pointed, slender

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

859 HP 806 104 166 524 010 014 018

859F HP 806 104 166 514 018

859EF HP 806 104 166 504 018

L mm 10,0 10,0 10,0

5 5 5

859L konisch spitz, schlank, lang
conical pointed, slender, long

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

859L HP 806 104 167 524 014 018

859LG HP 806 104 167 534 014 018

859LF HP 806 104 167 514 014 018

L mm 12,0 12,0

5 5

862 zylindrisch, Stirn flammenförmig
cylindrical, pointed end

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

862 HP 806 104 249 524 016 018

L mm 8,0 8,0

5 5

863 zylindrisch, Stirn flammenförmig
cylindrical, pointed end

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

863 HP 806 104 250 524 012 016 025

L mm 10,0 10,0 10,0

5 5 5

868 Torpedo, zylindrisch
torpedo, cylindrical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

868 HP 806 104 289 524 012 014

L mm 8,0 8,0

5 5
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869 Torpedo, zylindrisch
torpedo, cylindrical

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

869 HP 806 104 290 524 014

L mm 10,0

5

875 Knospe, rund, schlank
bud, rounded, slender

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

875 HP 806 104 260 524 045 060

875MG HP 806 104 260 554 065

875G HP 806 104 260 534 055 070

L mm 12,0 12,0 12,0 14,0 12,0

2 2 2 2 2

878 Knospe, rund, schlank
bud, rounded, slender

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

878 HP 806 104 257 524 060

L mm 13,0

2

879 Knospe, rund, schlank
bud, rounded, slender

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

879 HP 806 104 266 524 047 060

879MG HP 806 104 266 554 050

879SG HP 806 104 266 544 047

L mm 12,0 12,0 20,0

2 2 1

892 Torpedo, zylindrisch
torpedo, cylindrical

       Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

892G HP 806 104 292 534 021

L mm 15,0

5

882 zylindrisch, Stirn rund
cylindrical, end domed

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

882 HP 806 104 142 524 018

882F HP 806 104 142 514 018

L mm 10,0

5

895 Granate
bullet

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

895SG HP 806 104 274 544 125

L mm 18,0

1

909 Rad
wheel

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

909 HP 806 104 068 524 035 060

L mm 1,3 2,3

2 2
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Z833 Zir Prep Ei,
Zir Prep egg

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z833 FG 806 314 277 324 023

Z833F FG 806 314 277 314 023

L mm 4,2

5

Z850 Zir Prep konisch, Stirn rund
Zir Prep conical, end hemispherical

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z850 FG 806 314 198 324 018

Z850F FG 806 314 198 314 018

L mm 8,0

5

Z863 Zir Prep zylindrisch, Stirn flammenförmig
Zir Prep cylindrical, end flame-shaped

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z863 FG 806 314 250 324 012

Z863F FG 806 314 250 314 012

L mm 10,0

5

Z838L Torpedo, zylindrisch
 torpedo, cylindrical

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z838L FG 806 314 140 526 014

L mm 6,0

5

ZIRKON DIAMANTEN

Z801L Zir Prep rund, extra langer Hals
Zir Prepsherical, extra long neck

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z801L FG 806 314 697 324 014

L mm 1,4

5

DE    Zir Prep entwickelt zur Bearbeitung von Zirkonoxid.
   Zir Cut entwickelt zum Auftrennen von Zirkonoxidkronen.

EN    Zir Prep developed for processing zirconium oxide.
   Zir Cut developed for cutting zirconium oxide crowns.

FR
   Zir Prep a été développé pour le traitement de l‘oxyde de zirconium.
   Zir Cut a été développé pour la découpe des couronnes en oxyde de   
   zirconium.

ES    Zir Prep desarrollado para el procesamiento de óxido de circonio. 
   Zir Cut desarrollado para cortar coronas de óxido de circonio.

HYGIENE
             

ZIRCONIA DIAMONDS
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Z818 Zir Cut Rad

Zir Cut wheel

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z818 FG 806 314 041 324 050 060 080

L mm 0,6 0,6 0,6

Z818G FG 806 314 041 334 050 060 080

L mm 0,7 0,7 0,7

D mm (Depth) 1,7 2,2 3,2

2 2 2

Z801 Zir Cut kugelförmig (rund)
 Zir Cut spherical (round)

Turbine l Friction Grip

FIGURE SHANK REF Ø

Z801 FG 806 314 001 324 010 021

L mm 1,0 2,1

5 5

D

1460 - Jota ZirPrep Kit
auf Seite l on page l à la page l en la página      299

https://www.youtube.com/watch?v=aeVfCJVCRqM
https://www.youtube.com/watch?v=kXqiRa54bYg
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DE

 › Instrumente vor erstmaligem Gebrauch auf einem angefeuchteten JOTA Reinigungsstein 529D abziehen.
 › Sinterdiamanten müssen zeitweise mittels Reinigungsstein gereinigt werden.
 › Die maximal zulässige Drehzahl beträgt 25’000 rpm.
 › Auf Sinterdiamanten darf nicht zu viel Druck ausgeübt werden, da sie gegenüber den galvanisch beschichteten Diamanten leichter brechen. 
 › Für die Bearbeitung von Nickel / Chrom- und Chrom / Kobalt-Legierungen und Keramik.

EN

 › Before using the instruments for the first time they must be cleaned on a moistened JOTA 529D cleaning stone.
 › Sinter diamonds should be cleaned periodically using the cleaning stone.
 › The maximum permissible motor speed is 25’000 rpm.
 › Avoid applying excessive pressure to sinter diamonds, as they break much more easily than electroplated diamonds. 
 › For machining nickel/chrome and chrome/cobalt alloys and ceramics.

FR

 › Avant toute utilisation, les instruments doivent être passés sur la pierre de nettoyage humide JOTA 529D. 
 › Les diamants frittés doivent être nettoyés de temps en temps à l’aide d’une pierre pour nettoyage.
 › La vitesse de rotation maximale admissible est de 25’000 tours / minutes.
 › Une trop forte pression ne doit pas être appliquée sur les diamants frittés car ces derniers se brisent nettement plus facilement que les instruments 

diamantés par des procédés galvaniques.
 › Pour l’usinage des alliages de nickel/chrome et de chrome/cobalt et des céramiques.

ES

 › Antes del primer uso los instrumentos deben frotarse con la piedra limpiadora húmeda JOTA 529D.
 › Los diamantes sinterizados deben limpiarse de tanto en tanto con la piedra limpiadora.
 › El máximo número de revoluciones permitido es de 25’000 rpm.
 › No se debe ejercer mucha presión sobre los diamantes sinterizados porque son mucho más frágiles que los diamantes galvanizados y mucho más 

susceptibles a la rotura. 
 › Para el mecanizado de aleaciones de níquel/cromo, cromo/cobalto y cerámica.

HYGIENE              

ROTATION
SPEED Max. 25‘000 rpm.

SINTER DIAMANTEN
SINTERED DIAMONDS

529D Sinterdiamant-Reinigungsstein

sintered diamond cleaning stone

    
FIGURE REF Ø

529D 635 000 600 524 750 75mm x 25mm x 8mm

1

M801 kugelförmig (rund)
spherical (round)

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M801 HP 807 104 001 524 033

L mm 3,3

2

M807 umgekehrt konisch
inverted conical

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M807 HP 807 104 030 524 025

L mm 3,7

2
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M813 umgekehrter Kegel
inverted conical

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M813 HP 807 104 014 524 025

L mm 1,0

2

M837 Seite und Stirn schneidend
side and end cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M837G HP 807 104 113 534 050

L mm 12,0

2

M852 konisch rund
conical end hemispherical

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M852 HP 807 104 167 524 035 050

L mm 12,0 12,0

2 2

M854 konisch
conical

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M854 HP 807 104 173 524 031

L mm 10,0

2

M856 Granate, konisch, schlank
bullet, conical, slender

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M856 HP 807 104 274 524 060

M856G HP 807 104 274 534 060

L mm 14,0

2

M862 Flamme
flame

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M862 HP 807 104 250 524 037

L mm 11,0

2

M863 zylindrisch, Stirn flammenförmig
cylindrical, long ogival end

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M863 HP 807 104 250 524 016

L mm 8,0

2

M941 Scheibe dünn
disc thin

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø

M941 HP 807 104 345 524 220

L mm 0,3

1
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DE Diamantscheiben Kunststoff 
abtrennen

Kunststoff 
separieren

Keramik    
abtrennen

Keramik 
separieren

Zirkonium-
oxid Gips

EN Diamond discs acrylics 
cutting

acrylic 
seperation

ceramic 
cutting

porcelain 
seperation

zirconium 
oxide plaster

FR Disques diamantès résines 
tranchage

résines 
séparation

céramique 
tranchage

céramique 
séparation zircone plâtre

ES Discos diamantados resinas corte resinas  
separación

cerámica 
corte

cerámica 
separación

óxido de 
circonio yeso

910D
L = 0.50

starr

✔ ✔
rigid

L = 0.45
rigides

rigidos

911D
L = 0.50

starr

✔ ✔
✔rigid

L = 0.45
rigides

✔rigidos

916D L = 0.50

starr

✔
rigid

rigides

rigidos

918D L = 0.50

starr

✔ ✔
rigid

rigides

rigidos

930D L = 0.30

flexibel

✔ ✔
flexible

flexibles

flexibles

932D L = 0.30

flexibel

✔ ✔ ✔ ✔
flexible

flexibles

flexibles

935D
L = 0.30

flexibel

✔ ✔ ✔ ✔ ✔
flexible

L = 0.25
flexibles

flexibles

SCHEIBEN ANWENDUNGEN
DISCS APPLICATIONS
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401D L = 0.20

flexibel

✔ ✔
flexible

flexibles

flexibles

915D
L = 0.25

superflexibel

✔ ✔
superflexible

L = 0.20
 super flexibles

superflexibles

921D
L = 0.20

superflexibel

✔ ✔
superflexible

L = 0.15
 super flexibles

superflexibles

940D L = 0.20

superflexibel

✔ ✔ ✔
superflexible

 super flexibles

superflexibles

947D
L = 0.20

superflexibel

✔ ✔
superflexible

L = 0.15
 super flexibles

superflexibles

365D
L = 0.30

flexibel

✔
flexible

L = 0.35
flexibles

flexibles

914F L = 0.15

superflexibel

✔ ✔
superflexible

 super flexibles

superflexibles

DE Diamantscheiben Kunststoff 
abtrennen

Kunststoff 
separieren

Keramik ab-
trennen

Keramik 
separieren

Zirkonium-
oxid Gips

EN Diamond discs acrylics 
cutting

acrylic 
seperation

ceramic 
cutting

porcelain 
seperation

zirconium 
oxide plaster

FR Disques diamantès résines 
tranchage

résines 
séparation

céramique 
tranchage

céramique 
séparation zircone plâtre

ES Discos diamantados resinas corte resinas sepa-
ración

cerámica 
corte

cerámica 
separación

óxido de 
circonio yeso
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DIAMANTSCHEIBEN „STARR“
DIAMOND DISCS „RIGID“

910D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

910D HP 806 104 321 524 190 0,50 220 0,50

1 1

APPLICATION

911D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

911D HP 806 104 332 524 220 0,50

911DF HP 806 104 332 514 220 0,45

1

APPLICATION

916D Umfang vorne, hinten schneidend
peripheral distal, proximal cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

916D HP 806 104 327 524 220 0,50

1

APPLICATION

918D Umfang vorne, hinten schneidend
peripheral distal, proximal cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

918D HP 806 104 335 524 220 0,50

1

APPLICATION
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DIAMANTSCHEIBEN „FLEXIBEL“
DIAMOND DISCS „FLEXIBLE“

930D Umfang vorne, hinten schneidend
peripheral distal, proximal cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

930D HP 806 104 345 524 220 0,30

1

APPLICATION

932D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

932D HP 806 104 350 524 190 0,30 220 0,30

1 1

APPLICATION

935D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

935D HP 806 104 340 524 220 0,30

935DF HP 806 104 340 514 190 0,25 220 0,25

1 1

APPLICATION
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915D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm Ø L mm

915D HP 806 104 355 524 190 0,25 220 0,25

915DF HP 806 104 355 514 100 0,15 190 0,20 220 0,20

1 1 1

APPLICATION

DIAMANTSCHEIBEN „SUPERFLEXIBEL“
DIAMOND DISCS „SUPERFLEXIBLE“

921D Umfang vorne, hinten schneidend
peripheral distal, proximal cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

921DF HP 806 104 358 514 220 0,20

921DEF HP 806 104 358 504 190 0,15 220 0,15

1 1

APPLICATION

940D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

940DF HP 806 104 377 514 220 0,20

1

APPLICATION

401D Scheibe dünn
disc thin

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm

401DF HP 806 104 400 514 220 0,20

1

APPLICATION
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947D Umfang, vorne, hinten schneidend
peripheral, distal, proximal cutting

    Handstück l Straight Handpiece

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

947DF HP 806 104 389 514 190 0,20 220 0,20

947DEF HP 806 104 389 504 220 0,15

1 1

APPLICATION
  

DIAMANTSCHEIBEN „SUPERFLEXIBEL & EINSEITIG BELEGT“
DIAMOND DISCS „SUPERFLEXIBLE & ONE SIDE COATED“

914F nur Unterseite belegt
only bottom side coated

    

FIGURE SHANK REF Ø L mm

914F HP 806 104 356 514 220 0,15

1

APPLICATION

365D Umfang und Rand schneidend
peripheral and rim cutting

      

FIGURE SHANK REF Ø L mm Ø L mm

365D HP 806 104 333 514 300 0,30 450 0,35

1 1

APPLICATION

GIPSTRENNSCHEIBE „FLEXIBEL “
PLASTER CUTTING DISC „FLEXIBLE“

Handstück l Straight Handpiece

Handstück l Straight Handpiece




